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Deklaracja zgodnosci WE

SIPMA S.A,

ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin, POLSKA

oswiadeza 2 pelna odpowiedzialnodeiy, 2e wyrdb:

Typ/model:

Numer seryjny:

Zgniatacze Ziarna

[C] SIPMA 77 4020 TYTAN
[] SIPMA ZZ 7520 TYTAN
[(] SIPMA ZZ 7530 TYTAN

[] SIPMA ZZ 2220 ATLAS

spelnia wymagania

q

Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady Unii Europejskiej

z dnia 17 maja 2006 roku

w sprawie maszyn. zmicniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2000, str. 24)

Upowazniony do przygotowania dokumentacji technicznej:
R&D Centre INVENTOR Sp. z 0.0. wl. Cieplownicza 4, 20-469 Lublin, POLSKA

Do oceny zgodnosei zostaly zastosowane nastepujgee normy:

PN- EN IS0 12100:2012
PN-EN 60204-1:2010

Niniejsza deklaracja odnosi si¢ wylacznie do maszyny w stanie, w jakim zostala wprowadzona do
obrotu lub addana do uzytku, i nie obejmuje cz¢sci dodanyeh przez uzytkownika kofcawego lub
przeprowadzonych przez niego pdzniejszych dziatan

Lublin, 14 lipca 2016 roku

Dyrektor Sprzedazy i Marketingu

é%aw Indulski



UWAGA:

Producent dostarcza maszyne w stanie kompletnym z instrukcja obstugi i z karta gwarancyjna. Nabywca przy
odbiorze maszyny powinien sprawdzi¢ kompletno§¢ wyrobu i otrzymanych dokumentow.

Instrukcja ta zawiera informacje dotyczace uzytkowania, smarowania i obstugi oraz zalecenia z zakresu
bezpieczenstwa. Opisuje wszystkie dostgpne wersje 1 opcje, takze te ktore nie znajduja si¢ w standardowym
Wwyposazeniu maszyny.

Uzytkowniku !

Maszyna podlega ciaglemu rozwojowi i z tego powodu SIPMA S.A. zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian i
poprawek, ktére uzna za stosowne. W zadnym wypadku nie moze by¢ to podstawg do zadan modyfikacji maszyn
wczesniej dostarczonych odbiorcy.

Wydajnos¢ maszyny zalezy od wielu czynnikow wynikajacych z warunkow jej eksploatacji.

Przed uzyciem maszyny nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje i mie¢ jg w zasiggu reki w trakcie pracy. Pozwoli to
unikna¢ wypadkow, przestrzega¢ warunkow gwarancji i utrzymaé maszyne w dobrym stanie technicznym.

Wigcej informacji na temat eksploatacji tej i innych maszyn produkowanych przez Grupg SIPMA oraz pomoc w
zakresie obslugi serwisowej, katalogu cze$ci zamiennych dostepne sa zawsze u naszych przedstawicieli
handlowych.

Dostawca:

(tabelke wypelnia dostawca przy sprzedazy maszyny podajac nazwe¢ firmy, nazwisko, doktadny adres i telefon osoby upowaznionej do
utrzymywania kontaktow z uzytkownikiem oraz dat¢ dostawy)

Pozostajemy do Panstwa dyspozycji - SIPMA S.A. - LUBLIN

Centrala: Tel.:(48)(081) 744-50-71, Fax: (48)(081) 744-43-56
Dzial Marketingu:  Tel.:(48)(081) 441-43-09 lub 441-41-14, Fax: (48)(081) 744-09-64
Dzial Serwisu: Tel.:(48)(081) 744-03-23 lub 441-46-18, Fax: (48)(081) 744-03-23

Po sezonie eksploatacji zakupionego wyrobu prosimy o wypelnienie druku walidacji zamieszczonego
w niniejszej instrukcji i przeslanie na adres producenta.

Szczegoly dotyczace gwarancji i obshugi serwisowej podane sa w karcie gwarancyjnej.

ZYCZYMY ZADOWOLENIA Z EKSPLOATACJI
NASZYCH WYROBOW
INSTRUKCJA OBSEUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSAZENIE MASZYNY
ZACHOWAC DO PRZYSZLEGO UZYTKU

INSTRUKCJA ORYGINALNA
PRZECZYTAJ UWAZNIE INSTRUKCJE PRZED UZYCIEM MASZYNY
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1. Ogolne zasady bezpieczenstwa pracy.

UWAGA:

Niniejsza instrukcja stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Powinna

by¢ przechowywana przez caly okres eksploatacji maszyny. W przypadku
sprzedazy lub udostepnienia maszyny innemu uzytkownikowi nalezy
zawsze dolgczy¢ instrukcje. W razie utraty lub zniszczenia instrukcji
obslugi nalezy naby¢ nowy egzemplarz zamawiajac go u sprzedawcy.

UWAGA:

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wypadki powstale
w wyniku nie przestrzegania zasad w zakresie bezpieczenstwa
eksploatacji maszyny.

Zgniatacz ziarna moze by¢ obslugiwany i eksploatowany tvlko przez osoby dorosle

zapoznane 7 trescia instrukcji obslugi oraz nizej zamieszczonymi ogélnymi zasadami

bezpieczenstwa pracy.

1.

N

o

Przy wykonywaniu jakichkolwiek czynno$ci konserwacyjnych nalezy wylaczy¢ silnik
zgniatacza, wyja¢ wtyke zasilajaca z gniazda sieci elektrycznej oraz odczekaé az walce
robocze przestang si¢ obracaé. Nalezy zabezpieczyC si¢ przed mozliwo$cig przylaczenia
zgniatacza do sieci elektrycznej przez osoby postronne.

Praca bez oston lub z ostonami uszkodzonymi jest zabroniona.

Nie nosi¢ odziezy rozpigtej, majacej luzno zwisajace lub odstajace czgsci, moga one zostaé
pochwycone przez wirujace elementy maszyny.

Podczas pracy nakazuje si¢ stosowanie ochrony sluchu w postaci nausznikow
przeciwhalasowych.

W przypadku zapylenia nalezy uzywac pétmasek

Przed wlaczeniem upewnic si¢ czy w strefie zagrozenia nie znajdujg si¢ osoby postronne lub
zwierzgta.

Zabrania si¢ przebywania dzieci w poblizu pracujacego zgniatacza.

Zabrania si¢ obstugiwa¢ maszyne osobom nietrzezwym.

. W ziarnie przeznaczonym do zgniatania nie moze by¢ ciat obcych.

0 Po zakonczeniu pracy wylaczy¢ zgniatacz wyjaé wtyczke z gniazdka, oczySci¢ maszyng

i stanowisko pracy. Nie dotyka¢ walcow zaraz po zakonczonej pracy sg gorgce i mogag
spowodowac oparzenie.

11.Niedopuszczalne jest stosowanie zastepczych zabezpieczen przeciwzwarciowych oraz innych

niz oryginalne bezpieczniki.

12.Nie wolno wiaczac¢ silnika, jezeli miedzy walcami znajduje si¢ ziarno
13.Podczas eksploatacji zgniatacza przestrzegaj przepisOw przeciwpozarowych i eliminuj

mozliwos$¢ jego powstania.



14 W przypadku skaleczenia, ran¢ nalezy natychmiast przemy¢ i1 wydezynfekowa¢ woda

utleniona, gdyz zanieczyszczenie rany spowodowa¢ moze zakazenie stanowigce zagrozenie
zdrowia i zycia!

Uwaga!!!
Montazu i napraw instalacji elektrycznej moze dokonywac tylko osoba
posiadajaca odpowiednie uprawnienia

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy

wylaczyé¢ silnik zgniatacza, wyjac wtyke zasilajaca z gniazda sieci
elektrycznej oraz odczekaé az walce robocze przestang si¢ obracac.

A Nalezy zabezpieczy¢ si¢ przed mozliwoscia przylaczenia zgniatacza do

sieci elektrycznej przez osoby postronne.

Przepisy przeciwpozarowe

1.

o

Zgniatacze s3 maszynami pracujagcymi na og6él w warunkach wysokiego zagrozenia
pozarowego ( suche, tatwopalne materialy przy wysokich temperaturach). Z tego wzgledu
w czasie eksploatacji zgniataczy nalezy zwroci¢ szczegbdlng uwage na przepisy
przeciwpozarowe.

Przed rozpoczgciem pracy nalezy nasmarowaé zgniatacz zgodnie z planem smarowania
a nastepnie uruchomi¢ 1 sprawdzi¢, czy ruchome czgsci (szczeg6lnie walce ) nie ocierajg
o ram¢. Przed rozpoczgciem pracy musza by¢ usunigte wszystkie zauwazone przyczyny
ocierania mechanizmow w prasie.

W czasie krotkich przerw w pracy zgniatacza nalezy kontrolowa¢ nagrzewanie si¢ opraw
tozysk w uktadzie napgdowym. Nagrzewanie si¢ opraw tozysk do temperatury powyzej 60°C
jest niedopuszczalne. Eksploatacja maszyny w takiej sytuacji musi by¢ przerwana do czasu
usunigcia przyczyny zbyt wysokiego nagrzewania si¢ fozysk.

Niedopuszczalne jest palenie tytoniu i1 uzywanie otwartego ognia w poblizu pracujgcych
zgniataczy

Zabrania si¢ eksploatacji zgniataczy z uszkodzong instalacjg elektryczna.

Naprawy a szczegdlnie spawanie moze by¢ przeprowadzane tylko po wczesniejszym
starannym oczyszczeniu zgniatacza. Przed rozpoczeciem prac spawalniczych przewody
elektryczne i lozyska i nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

UWAGA:

Niniejsza instrukcja stanowi podstawowe wyposazenie maszyny.
Powinna by¢ przechowywana przez caly okres eksploatacji maszyny. W
A przypadku sprzedazy lub udost¢pnienia maszyny innemu

uzytkownikowi nalezy zawsze dolaczy¢ instrukcje. W razie utraty lub
zniszczenia instrukcji obshugi nalezy naby¢ nowy egzemplarz
zamawiajac go u sprzedawcy.




Opis ryzyka szczatkowego

Najwicksze zagrozenie powstaje w wyniku przebywania o0s6b  postronnych,
a W szczeg6lnosci dzieci, zwierzat, w poblizu pracujagcego zgniatacza. Przy niedostatecznym
zwracaniu uwagi na zapisy w niniejszej instrukcji i nalepki ostrzegawcze ros$nie ryzyko
W szczegdlnosci przy:
- Opieraniu si¢ o zgniatacz podczas pracy
- Dotykanie nieostonietych elementow instalacji podczas jej podiaczania do sieci
- Czyszczenie zgniatacza podczas pracy
- Przechylanie zgniatacza podczas pracy
- Sprawdzanie przektadni pasowej, zgbatej podczas pracy.

Ocena ryzyka szczatkowego podczas pracy zgniatacza.

Przy:

- Uwaznym przeczytaniu Instrukcji Obstugi

- Zakazie podchodzenia os6b postronnych do pracujacego zgniatacza

- Nie dopuszczaniu dzieci do pracujacej maszyny

- Uzywaniu zgniatacza tylko zgodnie z jego przeznaczeniem

- Uzywaniu tylko obcistego ubrania ( bez luznych czgsci )

- Obstudze zgniatacza tylko przez operatora , ktory uwaznie zapoznat si¢ z Inst. Obstugi oraz
przepisami bezpieczenstwa.

- Dokonywaniu okresowych przegladow przez przeszkolone osoby

- Zabezpieczeniu maszyny podczas napraw i obstugi codziennej, zostanie wykluczone
zagrozenie dla uzytkownika.

UWAGA!

Ryzyko szczatkowe powstanie, jesli Panstwo niedostatecznie zapoznacie
si¢ z opisanymi zakazami i wskazowkami i nie beda ich przestrzegac!




Informacje ogolne.

Przed rozpocz¢ciem eksploatacji zgniatacza uzytkownik powinien bezwzglednie
zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpiecznej pracy.

Przeznaczenie

Zgniatacze ziarna przeznaczone sg do miazdzenia ziarna wszystkich rodzajow zboz
i roslin stragczkowych, Inu itp. przeznaczonych na pasze treSciwe. Nie zaleca si¢ zgniatania
nasion gruboziarnistych zgniataczami dwuwalcowymi ze wzgledu na spadek wydajnosci. Nie
nalezy zgniatacza stosowa¢ do zgniatania produktéw spozywczych: np. orzechéw, owocow,
warzyw itp. Zakaz ten dotyczy to zarowno Swiezych owocow i warzyw jak i suszonych
przeznaczonych do celow spozywczych.

Istotng zaleta zgniatacza jest miazdzenie ziarna bez wytwarzania maki._Uzytkowanie
zgniatacza do innych celéw bedzie rozumiane jako wykorzystanie niezgodne z przeznaczeniem.
Spetnianie 1 $ciste przestrzeganie warunkow eksploatacji zgniataczy oraz przeprowadzanie
obslugi i napraw zgodnie z wymaganiami podanymi w instrukcji obslugi stanowi réwniez
nieodtgczng czes¢ sktadows uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

Producent nie bierze odpowiedzialnosci za Zadne uszkodzenia lub straty wynikle
z zastosowania maszyny niezgodnego z przeznaczeniem jak opisano powyzej. Za skutki
zlego uzycia maszyny jest odpowiedzialny wylacznie wlasciciel maszyny i/lub obslugujacy
maszyne.

Wyposazenie i cze¢Sci zapasowe
Do zgniatacza dotaczone jest nastgpujace wyposazenie podstawowe:

v" Instrukcja obstugi - 1 szt.
v' Katalog czeéci zamiennych 1szt

Momenty dokrecenia polaczen gwintowych :

Rozmiar Klasa wytrzymalosci
gwintu
[mm] 8.8 | 10.9
Moment dokrecenia [Nm]

M6 10 15
M8 25 35
M10 50 70
M12 90 120
M16 210 300
M20 410 580

M16*1,5 230 320

M18*1,5 304 441




Nalepki ostrzegawcze

Zgniatacz zaopatrzony jest w naklejone nalepki ostrzegawcze i informacyjne w postaci
piktogramoéw - informujacych uzytkownika o zagrozeniach, konieczno$ci zapoznania si¢
Z Instrukcja Obstugi, konserwacjii itp.

Znaczenie piktogramow umieszczonych na maszynie przedstawiono ponize;j:

Nalepki ostrzegawcze muszg by¢ zawsze czytelne. W przypadku
A utraty czytelnosci lub zniszczenia mozna je naby¢ w punktach
handlowych SIPMA jako cze¢$ci zamienne.
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Rys.l Rozmieszczenie piktograméw ostrzegawczych i informacyjnych




Rys.2 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Nalepka- czytaj instrukcje
obstugi

Przed uruchomieniem
maszyny nalezy obowigzkowo
przeczytac instrukcje obstugi
i bezwzglednie przestrzegaé
zalecen dotyczgcych
bezpieczenstwa pracy w
czasie eksploatacji.

Rys.4  PIKTOGRAM
INFORMACYJINY
Kierunek  obrotow  watu
silnika elektrycznego
Rys.6  PIKTOGRAM

INFORMACYJINY

Punkty smarowania maszyny
smarem Stalym wraz z
informacjq o wymaganej
czestotliwosci smarowania.

PIKTOGRAM
INFORMACYJINY
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Nalepka- punkt podparcia
Miejsce zaktadania pasow do
zatadunku  lub
maszyny.

transportu
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Rys.3 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Nalepka- zamknij ostony

Praca bez ostony zabroniona

O
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SIPMA S.A.
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20-469 Lublin, Polska
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Nakaz stosowania ochrony
stuchu pracy
maszyny.

podczas
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Uzytkowanie i obsluga eksploatacyjna.

Dane techniczne

Tabela 1.
Lp. | Zestaw Jednostka SIPMA SIPMA SIPMA SIPMA
parametrow miary ZP 2220 7274020 277520 277530
ATLAS TYTAN TYTAN TYTAN
! ggzde?iﬁ(i’g%flpzrzy 0,1—do 100 | 0.12-do 250 | 0,12-do 900 | 0,12 do 800
02i04mm ' 0,2 -do 150 | 0,2—do 500 | 0,2-do 1200 | 0,2 do 1400
’ kg/h 0,4—-do300 | 0,4-do800 | 0,4-do 2500 | 0,4 do 2000
2| Mocssilnika KW 2.2 4.0 7.5 75
3 | Szczelina robocza mm 0,1-0.4 0,12-0,4 0,12-0,4 0,12-0.4
4 | Liczba walcow szt. 2 2 2 3
5 Srednica walcow mm 240 240 240 240
7 |Masa kg 0k.149 0k.196 ok.305 0k.350
8 |Wymiary
gabarytowe:
-dtugosé mm 1100 1350 1350 1520
-szerokos¢ 720 850 870 910
-wysokos¢ 1200-1380 1380 1420 1580
9 |Obstuga osoba 1 1 1 1
10 |Regulacja zasypu Zasuwa Zasuwa Zasuwa Zasuwa
nastawna nastawna nastawna nastawna
11 |Hatas na Lexsh =92dB (stosowac¢ ochronki stuchu)
stanowisku pracy 4B L amax =95 dB
Wg L Cpasek =108 dB
PN/N-01306

Budowa i zasada dzialania

Budowa i zasada dzialania zgniatacza SIPMA ZP 2220 ATLAS.

(11)

Kazdy z walcéw osadzony jest w dwodch tozyskach. Naped z silnika przenoszony jest
przez paski klinowe (9) 1 zamocowane na czopach walcow koto pasowe (10) oraz koto ptaskie

Wirujace elementy ostonigte sg ostonami (12). Pojemnik zasypowy w bocznej $ciance
posiada zasuwe (13), ktora reguluje wysyp ziarna na walce zgniatajace.
Zespotem roboczym zgniatacza sg dwa réwnolegle ustawione walce zgniatajace z ktorych jeden
(walec II) umocowany na state do ramy, drugi za$ jest ruchomy (walec I). Grubo$¢ ptatkoéw
zalezna jest od wielkos$ci szczeliny miedzy walcami.
Ziarno znajduje si¢ w pojemniku zasypowym i swobodnie wptywa na walce zgniatajace
przez szczeling powstata po odsunigciu zasuwy (13). Po przejsciu przez walce zgniecione ziarno
jest zgarniane z walcow przez zbieraki a nastgpnie kierowane do podwieszonego worka na
zaczepach zbieraka (5) lub do pojemnika ustawionego pod otworem wsypowym.
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Budowa zgniatacza SIPMA ZP 2220 ATLAS
1 - plyta gléwna, 2 - plyta boczna, 3 - walec zgniatajacy, 4 - kosz zasypowy, 5 - zbierak, 6 -
ramka, 7 -noga, 8 - silnik tréjfazowy z instalacja elektryczna, 9 - pasek klinowy, 10 - kolo pasowe,
11 - kolo plaskie, 12 - oslony, 13 - zasuwa kosza, 14 - §ruba regulacyjna, 15 - stopka gumowa, 16 -
docisk walcow

Budowa i zasada dzialania zgniataczy SIPMA ZZ 4020 TYTAN i SIPMA ZZ 7520 TYTAN

Zgniatacze H-730 i H-733 skladajg si¢ z ramy, (1) na ktorej zamocowany jest pojemnik
zasypowy (2), zbierak(3), walce zgniatajace (4) oraz silnik trdjfazowy z instalacja elektryczna

(5).

Schemat budowy zgniataczy SIPMA ZZ 4020 TYTAN, SIPMA ZZ 7530 TYTAN
1-rama, 2 - pojemnik zasypowy, 3 - zbierak, 4 - walce zgniatajace, 5 - silnik z instalacja
elektryczna, 6 - pas klinowy, 7 - kolo pasowo klinowe, 8 - magnes , 9 - wylacznik, 10 - $ruba
regulacyjna, 11 - pokretlo kontrujace, 12 - zasuwa, 13 - oslony, 14 - §ruba regulacyjna naciagu
paska klinowego.
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Kazdy z walcow osadzony jest w lozyskach zabudowanych w oprawach. Naped
przenoszony jest z silnika jest przez pasek klinowy (6) [2 rys.11] zamocowane na czopie walca
IT koto pasowe (7) [l rys.11] oraz kota zgbate osadzone na czopach walcéw po przeciwnej
stronie. Wirujace elementy ostoni¢te sg ostonami (13). Pojemnik zasypowy w bocznej $ciance
posiada zasuwe, ktora reguluje si¢ doptyw ziarna do walcow zgniatajacych.

Zasadniczym zespolem roboczym zgniatacza sg dwa réwnolegle ustawione walce zgniatajace,
z ktorych jeden (walec II) umocowany na stale do ramy, drugi za$ jest ruchomy (walec I).
Grubos¢ ptatkéw zalezy od wielkos$ci szczeliny miedzy walcami.

Schemat przekladni pasowej.
1-kota pasowe; 2-pasek klinowy; 3-kolo pasowe silnika

Budowa i zasada dzialania zgniatacza SIPMA ZZ 7530 TYTAN.
Zgniatacz ziarna sklada si¢ z nastepujacych zespotdéw czesci:

Budowa zgniatacza SIPMA ZZ 7530 TYTAN
1 - rama, 2 - regulowane nogi, 3 - pojemnik zasypowy, 4,5 - walce zgniatajace zasadnicze, 6 - walec
zgniatania wstepnego, 7 - §ruba regulacyjna, 8 - pokretlo kontrujace, 9 - zasuwa,
10 - zbierak, 11 - silnik z instalacjg elektryczna, 12 - Sruba reg. naciggu paska klinowego, 13-
oslonka, 14 - regulacja walca wstepnego zgniatania, 15- pas klinowy.

ramy (1) na ktérej zamocowane sa walce zgniatajace (4 i 5). Nad walcami zgniatania
zasadniczego wmontowany jest walec zgniatania wstgpnego (6) Kazdy z walcow osadzony jest
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w dwoch tozyskach. Jeden walec zasadniczy ( 5) zamocowany jest na state do ramy, drugi jest
ruchomy (4) i mozna go przesuwa¢ w obu kierunkach $rubami (7). Walec zgniatania wstepnego
wyposazony jest w regulacje (14) umozliwiajaca zmiang szczeliny roboczej. Fabrycznie
ustawiona jest szczelina wstepnego zgniotu 4mm.

Na czeSci gornej zgniatacza zamocowany jest pojemnik zasypowy(2), zbierak(3), walce
zgniatajace (4) oraz silnik trojfazowy z instalacja elektryczng (5).Naped przenoszony jest
z silnika przez pasek klinowy (15) i zamocowane na czopie walca koto pasowe oraz kota zgbate
osadzone na czopach walcow (4,5,6) po przeciwnej stronie. Wirujace elementy oslonigte sa
ostonami. Pojemnik zasypowy w bocznej $ciance posiada zasuwe (9), ktora reguluje si¢ doptyw
ziarna do walcow zgniatajacych.

Zasadniczym zespotem roboczym zgniatacza sg dwa rownolegle ustawione walce zgniatajace.
Grubos¢ ptatkow zalezy od wielko$ci szczeliny migdzy walcami.

Szczeling ustala si¢ przez pokrgcenie $rubami regulacyjnymi (7). Po ustawieniu wymagane;j
szczeliny nalezy zabezpieczy¢ $ruby regulacyjne pokrettami kontrujacymi (8). Ziarno znajduje
si¢ w pojemniku zasypowym i swobodnie wptywa na walce zgniatajace przez szczeling powstatg
po odsunigciu zasuwy (9). Zgniecione ziarno po przejsciu przez walce jest zbierane przez
zbieraki a nastegpnie kierowane do podwieszonego worka na zaczepach zbieraka (10) lub
pojemnika.

Instalacja elektryczna

G C
B D B Cc 5
) \ /
aM ] . : E \\ ‘
A E \ A
Schemat instalacji elektrycznej Rysunek 1 Schemat instalacji elektrycznej SIPMA
SIPMA ZP 2220 ATLAS ZZ 4020 TYTAN, SIPMA ZZ 7520 TYTAN

SIPMA ZZ 7530 TYTAN

A- silnik elektryczny 3-fazowy

B- przewdd polaczenia wewnetrznego

C- przewdéd przylaczeniowy

D- wtyczka przylaczeniowa 3-fazowa ze stykiem ochronnym
E- wylacznik silnika

F- przelacznik ,zero-gwiazda —tréjkat”

G- lacznik krzywkowy WLACZ/WYLACZ
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Tabela 2 Instalacja elektryczna zgniataczy

Instalacja elektryczna sktada si¢ z nastepujacych zes

polow:

SIPMA ZZ 7520

SIPMA ZP 2220 | SIPMA ZZ 4020 TYTAN
ATLAS TYTAN SIPMA ZZ 7530
TYTAN
Silnik elektr. 3-fazowy (A)
-typ Sg100L-4A Sgl112M-4 Sg132M-4
- moc 2,2kW 4kW 7,5kW
- napigcie znamionowe 400V 400V 400V
- prad znamionowy 4,9A 8,3A 14,6A
- uktad potaczen »trojkat” »trojkat” »trojkat”
- predko$¢ obrotowa 1420 obr/min 14200br/min 14200br/min
- stopien szczelnos$ci IP55 IP55 IP55
Wylacznik silnika (E)
- typ GZ1-M10 GZ1-M14 GZ1-M20
- napigcie znamionowe 400V 400V 400V
- zakres nastawy wyzw 4-6,3A (5,4A) 6,3-10A(9,1A) 14-20A(16,1)
przeciaz. (nastawa)

- przew6d zerowy N N N
- wyzwalacz podnapigciowy GZ1-AU385 GZ1-AU385 GZ1-AU385
- stopien szczelnosci 380-400V 380-400V 380-400V
- obudowa IP55 IP55 IP55

GV2MC 02 Gv2MC 02 GVv2MC 02

Przewod przylaczeniowy
(©)

-typ

- dhugos¢

Wtyczka przylaczniowa 3 -
fazowa ze stykiem
ochronnym (D)

-typ

- stopien szczelno$ci

Przewdd polaczenia
wewnetrznego (B)

- typ

- dtugosé

Przelacznik ,,zero-gwiazda
_tréjkat” (F)
typ

stopien szczelnosci

Lacznik krzywkowy
WLACZ/WYLACZ 0-1w
obudowie (G)

stopien szczelno$ci

OPo0z4x2,5 mm?
m

16A-6h/400V
IP67

OPo0z4x2,5 mm?
(HO7RN-F 761,5)
3m

LUK 16-13
IP55

OPoz4 x2,5mm?
m

16A-6h/400V
IP67

OPoz7x1,5 mm?
(HO7RN-F 761,5)
3m

LUK25-23
IP55

OPo0z4x2,5mm?
m

16A-6h/400V
IP67

OPoz7x1,5 mm?
(HO7RN-F 761,5)
3m

LUK25-23
IP55
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Instalacja elektryczna zgniatacza SIPMA ZP 2220 ATLAS:
Zespot rozruchowy silnika, przystosowany jest do mocowania na $ciang.

1 2
N - ; + 2

N7n o e

Wylacznik silnika Lacznik krzywkowy ,,zalacz —wy}’
1 -przycisk ,,wylaczenie”) (czerwony)
2 - przycisk ,wlaczenie” (czarny)

Sposob rozruchu silnika:
- przed wiaczeniem silnika sprawdzi¢ , czy przelacznik ,,zalacz — wylacz” ustawiony jest
W potozeniu ,,0” (zero) Rys 16
- wcisng¢ czarny przycisk wylgcznika silnika (,,wlaczenie )
- przelacznik ,,zalacz — wylacz ” przestawi¢ z pozycji ,,0” na pozycje 1 (praca) rys.15.

Sposéb zatrzymania silnika:
- wcisng¢ czerwony przycisk wytacznika silnika (wylaczenie )
- przelacznik ,,zalacz — wylacz” przestawi¢ w pozycje ,,0”.

Instalacja elektryczna zgniataczy SIPMA ZZ 4020 TYTAN, SIPMA ZZ 7520 TYTAN,
SIPMA ZZ 7530 TYTAN

Zespot rozruchowy silnika, przystosowany jest do mocowania na §ciang.

1 2 n’an—‘-

7 ER \ -
»

Wylacznik silnika Przelacznik ,,zero-gwiazda- trojkat”
1 -przycisk ,,wylaczenie” (czerwony)
2 -przycisk ,,wlaczenie” (czarny)

Gniazdo zasilajace powinno by¢ zabezpieczone, zabezpieczeniem 3-faz
f'} 25A oraz zabezpieczeniem roznicowo - pradowym o pradzie zadzialania
s 30mA.

Zabrania si¢ uruchamiania zgniatacza bez sprawdzenia przez
uprawnionego elektryka skutecznosci ochrony przeciwpozarowej
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Sposob rozruchu silnika:
- przed zalgczeniem silnika sprawdzi¢ , czy przelacznik ,,zero — gwiazda — trojkat” jest
ustawiony w potozeniu ,,0” (zero) rys 18
- wcisng¢ czarny przycisk wytgcznika silnika (,,wlaczenie 1) rys 17
- przelacznik ,,zero — gwiazda — trojkat” przestawic z pozycji ,,0” przez pozycje A
na pozycje /\ (praca).
Sposob zatrzymania silnika:
- wcisng¢ czerwony przycisk wytacznika silnika (,,wylaczenie™)
- przelacznik ,,zero — gwiazda — trojkat” przestawi¢ w pozycje ,,0”.

Przelacznik ,,zero - gwiazda - tréjkat” przed przylaczeniem do
sieci powinien by¢ ustawiony w pozycji ,,zero”. Przelacznik wlaczy¢
A w pozycje ,,gwiazda” i dopiero po osiagnieciu wyzszych obrotow
przelaczy¢ w pozycje ,,trojkat”.

Niedopuszczalna jest praca zgniataczem przy polozeniu
przelacznika w pozycji ,,gwiazda”!

Pierwsze uruchomienie

Nalezy przeprowadzi¢ probe ruchu (walce zgniatajgce nie powinny ocierac o siebie).
W czasie uruchomienia szczeg6lng uwage nalezy zwrdci¢ na:
-sprawdzenie prawidtowego kierunku obrotow silnika elektrycznego, ktory powinien odpowiadac
kierunkowi obrotow jak na nalepce (ewentualng zmiane kierunku obrotow wykona¢ moze tylko
elektryk z uprawnieniami).
- sprawdzenie stabilno$ci ustawienia zgniatacza na podlozu

Wtyczke przylaczeniowa zgniatacza podlaczy¢ do gniazda
3-fazowej instalacji elektrycznej 380 V ~ 50Hz.

Instalacja zasilajaca musi by¢ sprawna i odpowiada¢
wymaganiom ochrony przeciwpozarowej.

Zabrania si¢ uruchamiania zgniatacza ziarna przy
calkowicie docisnietvch walcach.

> P

Wtyczke przylaczeniowa mozna podlaczyé¢ do gniazda
zasilajgcego dopiero po upewnieniu si¢, ze dzwignia
wlacznika jest w pozycji ,,0” a przelacznik ,,zero — gwiazda —
trojkat” ustawiony jest rowniez w pozycji ,,zero”.

>
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Przygotowanie zgniatacza do pracy

W zaleznosci od sposobu zatadunku zboza do kosza zasypowego; mechaniczne lub r¢czne
i odbioru zboza zgniecionego (pojemnik, wozek, worek) nalezy ustawi¢ zgniatacz na odpowiednie
wysokosci poprzez regulacje wysokos$ci nog (rys.12) Nastepnie sprawdzi¢ jego stabilnosé.
W przypadku zatadunku recznego (workami) od strony zasuwy dozujacej nalezy ustawi¢ podest
o0 takiej wysokosci, aby wysokos¢ gornej krawedzi kosza od podestu byla nie wigksza niz
1000mmm. Zamocowa¢ trwale ptyte z instalacjg elektryczng na $cianie w obszarze latwego
zasiggu dla operatora podczas normalnej pozycji pracy na wysokosci 0,6<h<1,7m. W czasie proby
ruchu walce zgniatajagce nie powinny by¢ docisnigte do siebie. W przypadku stwierdzenia
jakichkolwiek usterek nalezy zgniatacz odlgczy¢ od zasilania i dopiero wtedy przystapi¢ do ich
usuwania. Przed uruchomieniem zgniatacza ustawi¢ zadang szczeling migdzy walcami. Szczeling

sprawdza¢ szczelinomierzem.

%

_—
N
= ()

O | o

(o=

[

—

—

0=

Ustawienie wielkosci szczeliny wysypu ziarna w SIPMA ZZ  Ustawienie wielko$ci wysypu szczeliny wysypu
4020 TYTAN, SIPMA ZZ 7520 TYTAN, SIPMA

ZZ 7530 TYTAN

ziarnaw SIPMA ZP 2220 ATLAS

Nastepnie uruchomié zgniatacz i ustawi¢ odpowiednia wielko$¢ szczeliny wysypu ziarna
na walce poprzez wysunigcie zasuwy 1 unieruchomienie jej $ruba zabezpieczajaca (Rys.19,
Rys.20). Sptyw ziarna ustawi¢ tak, aby nie przecigzac¢ silnika i uzyska¢ odpowiedni zgniot.

0 - zasuwa zamknigta,

1 - maksymalne otwarcie zasuwy do zgniatania kukurydzy, bobiku, grochu itp.,
2 - maksymalne otwarcie zasuwy do zgniatania jgczmienia, pszenicy, owsa i zyta

3- zasuwa maksymalnie otwarta

Praca zgniataczem

Uwagal!!!

zatrzymania pracy.

Przed zasypaniem do kosza nalezy sprawdzi¢ czystos¢
ziarna i usunac¢ wszelkie zanieczyszczenia metalowe oraz inne (np.
A kamienie), aby nie spowodowaly uszkodzenia zgniatacza lub

Zasuwe otworzy¢ dopiero po wlaczeniu napedu zgniatacza.
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Pracg (zgniatanie ziarna) mozna rozpocza¢ majac ustawiong szczeling i wlaczony silnik.
Zasuwe regulujaca zasyp ziarna z kosza nalezy otwiera¢ powoli .Obslugujac uruchomiony
zgniatacz nalezy zwr6ci¢ uwage na statle uzupehlianie ziarnem kosza i1 na staly odbior
zgniecionego ziarna. Nadmierne odsunigcie zasuwy, a takze nieodebrany produkt moze
doprowadzi¢ do przecigzenia silnika.

Uwagall!!
A Z uwagi na tworzenie si¢ na walcach Sliskiej otoczki przy zgniataniu
jeczmienia powodujace zmniejszenie wydajnosci zaleca si¢ doda¢ do
100 kg jeczmienia ok. 10 kg pszenicy. Tak sporzadzona mieszanka
pozwala osiggnac¢ wydajnosc¢ zblizong do uzyskanej przy zgniataniu
innych zboz.

Zatrzymanie zgniatacza

- Zamkna¢ zasuwe przerywajac doplyw ziarna pomiedzy walce

- Odczeka¢ az zgromadzone ziarno w przestrzeni migdzy walcami zostanie zgniecione
- Wylaczy¢ silnik

- Wyja¢ wtyczke z gniazda

Nie zachowanie powyzszej kolejnosci moze spowodowaé uniemozliwienie ponownego
uruchomienia z powodu pozostalego migdzy walcami ziarna.

W takim przypadku nalezy wykona¢ czynnosci jak nizej;

-zamkna¢ zasuwe

-zwigkszy¢ max szczeling miedzy walcami tak, aby zgromadzone ziarno wysypato sig.
-ponownie ustawi¢ zadang szczeling do zgniotu.

-wilaczy¢ silnik

-ustawi¢ zasyp ziarna poprzez wysuniecie zasuwy do odpowiedniej wielkos$ci tak aby nie
powodowac przecigzania silnika

Wylaczenie awaryjne
Zgniatacz awaryjnie mozna wylaczy¢ przetacznikiem 0/gwiazda/trojkat ustawiajacgo w poz.”0”.
Spowoduje to natychmiastowe odcigcie doptywu pradu do silnika elektrycznego.

Obsluga techniczna
Napinanie pasow klinowych silnika
Paski klinowe nalezy naciggac tak, aby nie wystepowat poslizg podczas pracy. Napiecie paskow

klinowych uzyskuje si¢ przez pokrecenie w prawo $rub regulacyjnych (rys. 9, 10, 12). Po
wlasciwym ustawieniu paskow sruby regulacyjne zabezpieczy¢ kontrujac je nakrgtkami.

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych
nalezy wylaczy¢ silnik zgniatacza przez wylacznik glowny i wyjecie
wtyki zasilajacej z gniazda sieci elektrycznej oraz odczeka¢ az
walce robocze przestang si¢ obracacd i ostygna. Nalezy zabezpieczy¢
sie przed mozliwoS$cia przylaczenia zgniatacza do sieci elektrycznej
przez osoby postronne.




A

Regulacja rozstawu walcéw

Zaleca si¢ ustawienie szczelin zgniotu na :

- 0,4 mm - dla przezuwaczy

- 0,2 mm - dla trzody chlewnej
Wielko$¢ szczeliny roboczej nalezy sprawdza¢ po ustabilizowaniu si¢ temperatury walcow
zgniatajacych, ktora nastepuje po ok.10 min. ciggtej pracy.
Szczeling ustawi¢ Srubami regulacyjnymi 14 w zgniataczu SIPMA ZP 2200 ATLAS (rys.9) lub
srubami regulacyjnymi 10 w zgniataczach SIPMA ZZ 4000 TYTAN i SIPMA ZZ 7500 TYTAN
(rys.10) lub $rubami regulacyjnymi 7 w zgniataczu SIPMA ZZ 7510 TYTAN (rys.12)
Zabezpieczy¢ je pokrettami kontrujgcymi.
Minimalna szczelina wynosi 0,1 mm i ustawiona jest fabrycznie.

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy
wylaczy¢ silnik zgniatacza przez wylacznik glowny i wyjecie wtyki
Q zasilajacej z gniazda sieci elektrycznej oraz odczekac¢ az walce robocze
przestang si¢ obracac i ostygna. Nalezy zabezpieczy(¢ si¢ przed
mozliwoscig przylaczenia zgniatacza do sieci elektrycznej przez osoby
postronne.

Obsluga codzienna

Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ stan instalacji elektrycznej 1 oczysci¢
zanieczyszczenia zgromadzone w koszu zasypowym (na magnesach). Dokona¢ przegladu
zewngetrznych, widocznych czgsci 1 zespotow oraz ich potaczen.

Uwaga:
Q W razie skaleczenia, ran¢ nalezy natychmiast przemy¢
I wydezynfekowaé wodg utleniona, gdyz zanieczyszczenie
rany spowodowac¢ moze zakazenie stanowigce zagrozenie
zdrowia i zycia!

Obstuga po 150 godzinach pracy.

Dokona¢ czgsciowego demontazu zgniatacza aby sprawdzi¢ stan techniczny paskow klinowych
(napiecie 1 zuzycie ), walcow 1 kot zebatych (zuzycie) oraz dokona¢ smarowania tozysk.

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych
nalezy wylaczy¢ silnik zgniatacza przez wylacznik glowny i wyjecie
A wtyKki zasilajacej z gniazda sieci elektrycznej oraz odczekaé az
walce robocze przestang si¢ obracac i ostygng. Nalezy zabezpieczy¢
sie przed mozliwoscia przvlaczenia zgniatacza do sieci elektrvczneij




Tok postepowania w przypadku wystapienia zaklocen

Tabela 3 Sposoby usuwania zaklocen w pracy zgniatacza

Zaklocenie Uszkodzenie

Sposéb usuniecia

Uwagi

Brak zasilania silnika

Zadziatal wylacznik termiczny lub
podnapigciowy - weisnaé czarny przycisk
(odczeka¢ ewentualnie 10 min. na ostygnigcie
wylacznika termicznego)

Sprawdzi¢ bezpieczniki

Sprawdzi¢ stan instalacji zgniatacza i usuna¢
ewentualng przyczyne

Naprawy inst.
elektr. moze
dokonaé tylko
osoba
posiadajaca
stosowne
uprawnienia

Zablokowane walce

Wyltaczy¢ silnik czerwonym przyciskiem na
wyltaczniku 1 zamkna¢ doptyw ziarna
Wyciagnaé wtyczke z gniazda;

Zluzowac¢ docisk walcow ustanawiajac
maksymalng szczeling miedzy walcami i
oprozni¢ przestrzen mi¢dzy walcami z ziarna;
Sprawdzi¢ czy walce si¢ obracajg swobodnie;
jesli nie nalezy sprawdzi¢ przestrzen nad
walcami 1 usung¢ blokujace cialo.

5.6.1
5.6.2

Zgniatacz posiada zbyt
mata wydajnos¢

Nad walcami zgromadzito si¢ zbyt wiele
zanieczyszczen lub wlot jest czesciowo
zablokowany.

Sprawdzi¢ 1 oczyscic.

Walce ulegly zuzyciu.

6.2

Zgniatacz nie zgniata w
sposob dostateczny

Ulegta zmianie szczelina robocza walcow.
Wyregulowa¢ ponownie szczeling robocza
walcow.

6.2

Silnik pracuje, a walce nie
obracajg si¢

Sprawdzi¢ napigcie paskéw klinowych
1 ewentualnie naciggna¢ paski §rubg
regulacyjng

6.1

Silnik zatrzymat si¢
podczas pracy zgniatacza

Zadziatal wylacznik termiczny;
Zamkng¢ zasuwe kosza zasypowego 1
oproznic przestrzen migdzy walcami z ziarna;

Zakaz
przestawiania
zabezpieczenia

Odczekac ok. 10 min. aby zapewni¢ przeciazeniow
ostygniecie wytacznika termicznego ego silnika, co
Wcisng¢ czarny przycisk wylacznika grozi
zniszczeniem
silnika.
Na powierzchni walcow | Sprawdzi¢ stan zgarniakoéw i ewentualnie
zostaje zgniecione ziarno | dogia¢ lub wymienic. 6.6

21




Konserwacja zgniatacza.

Dla zapewnienia prawidtowej i bezawaryjnej pracy maszyny, konieczne jest aby Uzytkownik
wykonywat okresowych przegladow konserwacyjnych polegajacych na:

- 0czyszczeniu zgniatacza z zanieczyszczen

- przegladzie techniczny m poszczegdlnych czegsci 1 zespotow;

- wymianie cze¢$ci zuzytych lub uszkodzonych na nowe ;

- uzupelieniu przez wykonanie zaprawek miejsc z uszkodzong powlokg emalii
nawierzchniowej- powierzchnie robocze czesci na ktorych nastepuje $cieranie warstw ochronnych
( $ruby 1 inne) pokry¢ srodkami antykorozyjnymi (ochrony czasowej ) np. smar ,,Akorin N” lub
»Karpolast C”;

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych
nalezy wylaczy¢ silnik zgniatacza przez wylacznik glowny i wyjecie
A wtyki zasilajacej z gniazda sieci elektrycznej oraz odczekaé az
walce robocze przestang si¢ obracac i ostygna. Nalezy zabezpieczy¢
sie¢ przed mozliwoscia przylaczenia zgniatacza do sieci elektrycznej
przez osobv postronne.

Transport zgniatacza

Transport zewne¢trzny

Zatadunek zgniatacza na srodki transportu za pomocg urzadzen dzwigowych ( na odpowiednich
pasach). Zgniatacz transportowa¢ w pozycji stojacej . Powinien by¢ zabezpieczony przed
przesuwaniem i przewroceniem sig.

Transport wewnetrzny

Zgniatacz wewnatrz pomieszczenia nalezy transportowac na palecie lub na mate odlegtosci
mozna przestawiac recznie z zachowaniem wszystkich srodkow ostroznosci. Ze wzgledu na
znaczny cigzar zgniatacza powinny go przestawia¢, co najmniej 3 osoby.

Demontaz i postepowanie z czeSciami zuzytymi.

Po okresie eksploatacji przy kasacji zgniatacza nalezy dokona¢ demontaz jego zespolow oraz
posegregowa¢ wg rodzaju tworzywa i przekazanie do punktow prowadzacych ich skup.

CzeSci zamienne
Czesci montazowe do zgniataczy sg przedstawione i1 opisane w katalogu czgsci. Cze$ci mozna
nabywa¢ u dostawcy maszyn lub bezposrednio u producenta. Czegs$ci zamienne mozna naby¢
w sklepie internetowym pod adresem; http://sklep.sipma.pl.
Stosowanie do napraw oryginalnych czesci zamiennych jest gwarancja jakosci pracy
maszyny.
Przy zamawianiu czeSci nalezy kazdorazowo podac:
e Typ maszyny (SIPMA ZZ 7530 TYTAN), numer fabryczny, i rok produkcji (z tabliczki
firmowej lub z dokumentéw),
e Doktadne numery rysunkow (norm) i nazwy czesci wraz z iloscig sztuk, doktadny adres
zamawiajacego.
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Informacji na temat dostaw cze$ci zamiennych i napraw udziela dostawca pras i serwis
fabryczny producenta.
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SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska Seria C Nr
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl

KARTA GWARANCYJNA
Nazwa towaru: Zgniatacz ziarna Typ:
SIPMA. ..
NR FABR......ccoiiiiiiieeceee, ROK PRODUKCIJI

Niniejszym Producent SIPMA Spoétka Akcyjna z siedzibg w Lublinie, ul. Budowlana 26, 20-469
Lublin, zarejestrowana Rejestrze Przedsigbiorcow prowadzonym w Sadzie Rejonowym Lublin -
Wschéd w Lublinie z siedzibg w Swidniku, VI Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru
Sadowego, KRS: 0000027521, NIP 712-010-27-64, o kapitale zakladowym 6.000.000 zi,
optaconym w catosci, tel. (+48) 81 74 45 071, www.sipma.pl - gwarantuje wtasciwg prace i jakos¢
zakupionego towaru oraz zobowiagzuje si¢ ponie$¢ koszty jego naprawy, jezeli w czasie trwania
okresu gwarancyjnego ujawnione zostang uszkodzenia spowodowane wadami produkcyjnymi.
Zgtoszona reklamacja bedzie uznana tylko wowczas, gdy zostanie stwierdzone prawidtowe i
zgodne z instrukcja obstugi uzytkowanie towaru. Reklamacja jest wazna za okazaniem karty
gwarancyjnej.

DALA WYHANIA ...ttt bbbt bbbt n et eae s
(dzien, miesigc stownie, rok - wypetnia sprzedawca w chwili wydania)

Niniejsza gwarancja jest wazna 24 miesiace od daty wydania towaru Kupujacemu.

Ochrona gwarancyjna obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskie;.

Gwarancja nie wylgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien Kupujacego wynikajacych z
przepisow o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

Obstuge gwarancyjng w imieniu producenta wykonuje:

NAZWEA WYKONAWCY: .....veiiieiiete ittt bbbttt bbbt bttt e bbb b e
(wypelnia sprzedawca)

AAIES WYKONAWCY: ...ttt bbb bbbt et bbb sb et e neeneeneas
(wypelnia sprzedawca)

(podpis 1 pieczeé sprzedawcy)
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UWAGA DLA NABYWCY: Kupujacy powinien dokladnie zapozna¢ si¢ z treScia Karty
Gwarancyjnej i odmowié jej przyjecia, jezeli jest wypelniona niekompletnie lub posiada
jakiekolwiek poprawki.

OGOLNE ZASADY POSTEPOWANIA GWARANCYJNEGO

1.Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia wynikle z winy producenta spowodowane wadami
materialowymi, nieprawidtowg obrobka lub nieodpowiednim montazem producenta.

2.W okresie ochrony gwarancyjnej producent zobowigzuje si¢ do bezptatnej naprawy
reklamowanego towaru, pokrywajac koszty czes$ci zamiennych, robocizny i dojazdu.

3.Gwarancja nie obejmuje czgéci, ktore naturalnie zuzywaja si¢ w eksploatacji. W zgniataczach do
nich naleza; paski klinowe i skrobaki i ptytki zgarniajace oczyszczajgce walce. Producent nie
udziela gwarancji na paski klinowe 1 skrobaki 1 ptytki zgarniajace

4.Reklamacje¢ Kupujacy zglasza bezposrednio do wykonawcy ustug gwarancyjnych, wpisanego w
karcie gwarancyjnej lub do Producenta, w okresie nie dtuzszym niz 14 dni od chwili ujawnienia
si¢ wady.

5.Naprawa reklamacyjna wynikajaca z aktualnej gwarancji, powinna by¢ wykonana niezwlocznie,
nie pozniej jednak niz w terminie 14 dni od chwili zgtoszenia i fizycznego udostgpnienia towaru
do naprawy przez Kupujacego.

6.Kupujacy powinien dostarczy¢ towar na koszt Producenta do wykonawcy ustug gwarancyjnych,
wpisanego w karcie gwarancyjnej, chyba, ze z okolicznosci wynika, iz wada powinna by¢
usunig¢ta w miejscu, w ktérym towar znajduje si¢ w chwili ujawnienia wady.

7.Uszkodzenia w ramach $wiadczen gwarancyjnych przystuguje prawo do wymiany towaru na
nowy w przypadku wystgpienia 4 istotnych awarii tego samego podzespotu badz czesci.
8.Uszkodzenia towaru powstate z winy Kupujacego w okresie gwarancji moga by¢ usunigte na
koszt Kupujacego wylacznie przez przedstawiciela Producenta lub osoby przez niego
upowaznione.

9.Kupujacy traci gwarancje w nastepujacych przypadkach:-

[J uszkodzenie towaru na skutek dziatan losowych lub kolizji w ruchu drogowym niezaleznych,
od jako$ci 1 sprawnosci technicznej towaru,

(] dokonania przerobek i zmian konstrukcyjnych towaru bez pisemnej zgody Producenta,

[ braku potwierdzenia wykonania obowigzkowych przegladow 1 pierwszego uruchomienia
w karcie gwarancyjnej towaru, nie wykonania przez Kupujacego wiasciwej konserwacii,
smarowania 1 niezbednych regulacji towaru wg zalecen instrukcji obstugi,

[ braku nalezytej dbalosci oraz eksploatowania towaru niezgodnie z jego przeznaczeniem
I warunkami okreslonymi w instrukcji obstugi, a takze kontynuowanie pracy z niesprawnymi
podzespotami,

[J gdy uszkodzony towar nie zostat przedstawiony do ogledzin przed naprawa,

(1 wykonania naprawy przez nieautoryzowane punkty Producenta (serwisowe — Partnera
Handlowego) oraz uzycia do napraw niewlasciwych czesci zamiennych.

10. Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkow Producent dostarczy uprawnionemu z gwarancji
zamiast towaru wadliwego, towar wolny od wad albo dokona istotnych napraw towaru objetego
gwarancja, termin gwarancji biegnie na nowo od chwili dostarczenia towaru wolnego od wad lub
zwrocenia towaru naprawionego. Jezeli producent wymieni cze¢$¢ towaru, przepis powyzszy
stosuje si¢ odpowiednio do czgsci wymienionej. W innych wypadkach termin gwarancji ulega
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przedtuzeniu o czas, w ciagu, ktorego wskutek wady towaru objetego gwarancja uprawniony z
gwarancji nie mogt z niego korzystac.

11. Kupujacy moze wykonywaé uprawnienia z tytutu rekojmi za wady fizyczne towaru
niezaleznie od uprawnien wynikajacych z gwarancji. Wykonanie uprawnien z gwarancji nie
wptywa na odpowiedzialno$¢ producenta z tytutu rekojmi.
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EWIDENCJA NAPRAW GWARANCYJNYCH

Data
naprawy

Wykaz
czesci
uszkodzonych

Przedluzenie
lub cofniecie
gwarancji
Data, podpis

Podpisi
pieczed
wykonawcy
gwarancji

Potwierdzenie
naprawy przez
uzytkownika
Data, podpis
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Pieczg¢ punktu sprzedazy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
SIPMA S.A., ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin, Polska
tel. (+48) 81 74 45 071, www.sipma.pl /
przesta¢ do producenta /

Nazwa maszyny: Zgniatacz ziarna Typ: SIPMA........c
Nrfabr. ....ccocoovviviinnnn

ZAKUPIONA W ANTU ..ttt ettt bbbt b bbbttt e et bt bt et e ne e

Protokol reKIamacy iy DT .....cooueeiiiiiiie e

Wypetniony dwustronnie kupon przesta¢ do producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

X

Pieczg¢ punktu sprzedazy

Seria C Nr
KUPON REKLAMACYJNY
SIPMA S.A., ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin, Polska
tel. (+48) 81 74 45 071, www.sipma.pl /
przesta¢ do producenta /

Nazwa maszyny: Zgniatacz ziarna Typ:SIPMA........co

Nr fabr. ..o
ZAKUPIONA W ANTU ..ttt bbbt b bbbtk e b e e b et bbbt b e bt b e s nes

ProtokOl reKIamacCy iy DT ....coeviiiiiiiieiie ettt ettt n e nne e

Wypehiony dwustronnie kupon przesta¢ do producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.
UWAGA : Przy zakupie maszyny nalezy zwroci¢ uwage na dokladne wypekienie kuponu
reklamacyjnego przez sprzedawcg.
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Dodatkowe wyjasnienia dla ProdUCENTA : .......c.ceoiiiriieiiieiie et eiee ettt ettt e seeebeestaeebeesebeenseeereens

(data, pieczec , podpis
uzytkownika)

(data, pieczec, podpis,
stuzby gwarancyjne;j

<
UWAGA : Przy zakupie maszyny nalezy zwroci¢ uwage na doktadne wypehienie kuponu
reklamacyjnego przez sprzedawce.

Dodatkowe wyjasnienia dla prodUCeNta : ...........cc.ueieiiiiiiiieiiie et

(data, piecze¢ odpis,
uzytkownika)
(data, piecze¢ , podpis,
stuzby gwarancyjne;j
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Piecze¢ punktu sprzedazy

Seria C Nr
KUPON REKLAMACYJNY
SIPMA S.A., ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin, Polska
tel. (+48) 81 74 45 071, www.sipma.pl /
przesta¢ do producenta /

Nazwa maszyny: Zgniatacz ziarna Typ: SIPMA.........
Nrfabr. ...

1] [0 T A | T OSSR

ProtokOl reKIamMAaCY Y DT ...eeieiiiiiieeiieiie ettt ettt e et eeeaeesbeessaeesseeesaeesseessseeaseeebeesneeanes

Wypetniony dwustronnie kupon przesta¢ do producenta wraz z protokdtem reklamacyjnym.

Pieczg¢ punktu sprzedazy

Seria C Nr
KUPON REKLAMACYJNY
SIPMA S.A., ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin, Polska
tel. (+48) 81 74 45 071, www.sipma.pl /
przesta¢ do producenta /

Nazwa maszyny: Zgniatacz ziarna Typ:SIPMA........co
Nr fabr. ..o

ZAKUPIONA W ANTU ..ttt bbbttt bbbt bbb et e s s et bt bttt e st e nes

Protokol reKIamacCy iy DT ....ooeviiiiiiiieiie ettt ettt et et et e b e e b b nan e

Wypehiony dwustronnie kupon przesta¢ do producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.
UWAGA : Przy zakupie maszyny nalezy zwroci¢ uwage na dokladne wypekienie kuponu
reklamacyjnego przez sprzedawce.
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Dodatkowe wyjasnienia dla ProdUCENTA : .......c.coviieiiieiiieiieeieerte ettt ettt e e e e e b sie e beeseeeenee s

(data, pieczgé ,podpis
uzytkownika)

(data, pieczec, podpis,
stuzby gwarancyjnej)

<
UWAGA : Przy zakupie maszyny nalezy zwroci¢ uwage na doktadne wypehienie kuponu

reklamacyjnego przez sprzedawce.

Dodatkowe wyjasnienia dla prodUCeNta : ...........cc.uiieiiiiiiiieeiieeeiie et

(data, pieczec, podpis
uzytkownika)

(data, piecze¢é, podpis,
stuzby gwarancyjne;j

31



Zatacznik nr 3

WALIDACJA WYROBU
Wyrdb: Zgniatacz ziarna Typ:SIPMA........o,
Nrfabr. ..o
Producent: SIPMA S.A., ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin, Polska
Eksploatujacy:
Nazwa /imi¢ 1 nazwisko/ 1 adres UZYtKOWNIKA:..........cooiiiiiiiiiiieiieie e
- wielko$¢ gospodarstwa: do 100ha, do 500ha, do 1000ha, ponad 1000ha *
- okres uzytkowania: data rozpoczecia ..........ccceecveeveenirennnnnne , data zakonczenia ..........cccoeevenennn.

Wymogi ilosci i asortymentu pracy:

Stosowne do przeznaczenia maszyny

Uszkodzenia jakie wystapily podczas pracy w sezonie eksploatacji

Ogolna ocena maszyny:
- przydatnos¢ do zatozonych celow:

[ ]érednia , [] #a

[ krednia, D duza

[ 1 nie uci Zliwe,|:| zb racochionne,D
9 yt p

|:| dobra, Ddo przyjecia,

|:| mate, Ds’rednie,

- zagrozenie dla 0sob postronnych 1 srodowiska: D male,D Srednie,

[ Imata,

- awaryjnos$¢:

- codzienne czynnosci obstugowe: b. ucazliwe

|:| zta

- estetyka wykonania:

- zagrozenie dla obstugi:

Osobista ocena wyrobu:

* niepotrzebne skresli¢

Piecze¢c 1 podpis wypetiajacego
Wyrazam zgod¢ na przetwarzanie moich danych osobowych dla potrzeb marketingowych (zgodnie z
ustawg z dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osobowych Dz. U. nr 133 poz. 883).
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Notatki






Z SIPMA

SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl



